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Grâce à son savoir-faire et son expérience  

depuis plus de 130 ans,  

l ’Etoi le réalise des pièces de qualité  

estampées et usinées,  

de l’unitaire à la moyenne série.

A C T I V I T É

M O Y E N S  D E 
P R O D U C T I O N

P A R C  M A C H I N E S

B U R E A U  D ’ É T U D E S 
C A O  ·  D A O
Réalisation de pièce unitaire, petites et moyennes séries

P R E S T A T I O N S
E X T E R N E S

Traitement de surface / thermique
Passivation / Impression 3D
Essais (traction, durée...)

[  A C I E R  ]

[  F O N T E  ]

[  L A I T O N  ] 

[  I N O X  ]
[  B R O N Z E  ]

F A B R I C A T I O N  D E 
P I È C E S  S P É C I A L E S 
S U R  P L A N

Estampage
Usinage
F iletage, taraudage
Mise en forme
Assemblage
Parachèvement

MACHINE À FILETER
HOTTIAUX et WAGNER Ø6 à 50  

Pas métrique, trapézoïdal,  
Sellers, whitworth, rond

PRESSES HORIZONTALES
HYDROIL de 10 à 35 t 
Cintrage maxi 50 mm

MACHINE À ROULER 
ESCOFFIER 

Ø12 pas trap de 3  
à Ø40 pas trap de 7

CENTRE D’USINAGE
HURCO VM1 et VM10 
7,5 KW courses X660 Y335 Z457

RÉALISATION DES OUTILLAGES  
EN INTERNE

TOURS À COMMANDE NUMÉRIQUE
CMZ TA15M 13 KW courses X310 Z640 B640
MONDIAL M400 20 KW courses X240 Z960

LIGNE DE FORGE
Marteau pilon MONTBARD LG750 

1700 Kg/m - pièces de 40 à 2200 g
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